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(54) Bei Raumtemperatur aushartende SHicon-Masse und ihre Verwendung 

(57) Es wird eine bei Raumtemperatur durch Kon- 
densation aushartende Silicon-Masse beschrieben, die 
besonders als dentale Abformmasse geeignet ist. Die 
Silicon-Masse besteht aus der Hydroxy-Gruppen auf- 
weisendes Polyorganosiloxan und Fullstoff enthalten- 
den Basis-Paste und der zusatzlich zu Vernetzer und 
Katalysator noch ein Polyadditionsprodukt mit Alkoxysi- 
lyl-Gruppen im Molekul enthaltenden Aktivator-Kompo- 
nente. Basis-Paste und Aktivator-Komponente lassen 
sich homogen miteinander vermischen und mit beson- 
derem Vorteii in Doppelkartuschen darbieten. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die Erf indung betrifft eine bei Raumtemperatur durch Kondensation aushartende Silicon-Masse aus Hydroxy- 
Gruppen aufweisendes Polyorganosiloxan und Fullstoff enthaltender Basis-Paste sowie Vernetzer und Katalysator aus 
5 Organometallverbindung enthaltender Aktivator-Komponente und die Verwendung der Silicon-Masse. 

[0002] Die Erfindung betrifft besonders eine bei Raumtemperatur durch Kondensation aushartende Silicon-Masse 
aus Hydroxy-Gruppen aufweisendes Polyorganosiloxan und Fullstoff enthaltender Basis-Paste sowie Vernetzer und 
Katalysator aus Organometallverbindung enthaltender Aktivator-Komponente zur Verwendung als dentale Silicon- 
Abformmasse. 

10 [0003] Je nach Art der Vernetzung werden durch Kondensation vernetzende und durch Addition vernetzende Silicon- 
Abformmassen unterschieden (R. Marxkors /H. Meiners, Taschenbuch der zahnarztlichen Werkstoffkunde, Munchen 
Wien: Carl Hanser Verlag, 1978; Ullmahn's Encyclopedia of .Industrial Chemistry, 5. Auflage, Weinheim; New York: 
VCH, Volume 8, 1987, 288). 

[0004] Die in Form eines Zwei-Komponentensystems vorliegenden Silicon-Abformmassen bestehen - wenn sie zu 
is den durch Kondensation vernetzenden gehdren - aus Polydimethylsilanole Oder andere Hydroxy-Polyorganosiioxane 
und Fullstoff enthaltender Basis-Paste sowie Vernetzer und Katalysator fur die Polykondensation enthaltender Aktiva- 
tor-Flussigkeit Oder -Paste. Nach dem kurz vor Gebrauch zu erfolgenden Vermischen der beiden Komponenten reagie- 
ren die Polydimethylsilanole mit dem ublicherweise aus KieselsSureestern Oder anderen Alkoxysilanen bestehenden 
Vernetzer durch Kondensation unter Kettenveriangerung, -verzweigung und -vernetzung, . und es bilden sich fur die 
20 Abformung sehr gut geeignete gummielastische Materialien. 

[0005] Durch Kondensation vernetzende Silicon-Abdruckmassen sind zum Beispiel aus DE 1 153 169 B1, DE 26 44 
193 A1 , DE 34 06 233 A1, DE 36 36 974 A1 und DE 43 32 037 A1 bekannt. 

[0006] DE 1 153 169 B1 bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung von elastomeren Formteilen aus zwei getrennt 
vorliegenden, pastenartigen Massen, die vor dem Ausharten bei Raumtemperatur miteinander gemischt werden. Die 

25 eine der Massen enthait hydroxyiendblockiertes Diorganopolysiloxan und Vernetzer, zum Beispiel Kieselsaure ester 
Oder Organowasserstoffpolysiloxane, die andere durch Triorganosiloxy-Gruppen endblockiertes Diorganopolysiloxan 
und den Kondensationskatalysator, zum Beispiel Dibutylzinndilacetat. Die Massen werden vor allem als Abdruck- oder 
Abdichtmassen fur technische, kunstlerische Oder besonders fur dentale Zwecke angewendet. Nachteilig ist, daR die 
das hydroxylendblockierte Diorganopolysiloxan und den Vernetzer enthaltende Masse in ihrer Wirkung bei Lagerung 

30 merklich nachlSBt. 

[0007] Aus DE 26 44 193 A1 sind pasttise Massen fur bei Raumtemperatur vulkanisierbare Polyorganosiloxane 
bekannt, die neben vernetzenden Substanzen und Katalysatoren (Hartungskatalysatoren) als Verdickungsmittel 3 - 40 
Gewichts-% aktive hydrophile Kieselsaure und gegebenenfalls bis zu 40 Gewichts-% inaktive Fullstoffe, zum Beispiel 
Quarzmehl oder Titandioxid, enthalten. Vernetzende Substanzen sind Ester von Kiesel- und Poly kiesel sauren, Alkylalk- 

35 oxy-, Arylalkoxy- oder Alky lalkanoyloxysi lane. Ihre Menge betragt 0,1-10 Gewichts-Teile, bezogen auf das Polyorga- 
nosiloxan. Katalysatoren sind carbonsaure Metallsalze, wie Dibutylzinndilaurat, Zinn(ll)-octanoat, Bleilaurat, 
Kobaltnaphthenat und Tetraisopropyltitanat, oder Amine beziehungsweise Aminsalze, wie Hexylamin, Cyclohexylamin 
und Butylammoniumacetat Sie werden in einer Menge zwischen 0,1 und 10 %, bezogen auf das Polyorganosiloxan, 
eingesetzt. Die pastdsen Massen sind in feuchtigkeitsdichten Verpackungen lagerstabil und konnen ebenso wie die 

40 Polyorganosiloxan-Pasten in Tuben mit ausgewahltem Otfnungsdurchmesser gefullt und uber die LSnge der aus den 
Tuben gepreBten Strange dosiert werden. Die Durchmesser der Tubenoffnungen werden so gewahlt, da6 auf 100 
Gewichts-Teile der Polyorganosiloxan-Pasten zwischen 3 und 40 Gewichts-Teile der pastosen Massen entfallen. 
[0008] In DE 34 06 233 A1 werden fur bei Raumtemperatur durch Kondensation oder Addition aushartende pasten- 
formige Silicon-Massen bestimmte feinteilige anorganische Fullstoffe beschrieben, deren Teilchen mit Paraffinol uber- 

45 zogen sind, eine mittlere TeilchengroRe zwischen 1 und 25 Mikrometer aufweisen und aus Calciumcarbonat, Cristobalit 
oder Quarzmehl bestehen konnen. Die Silicon-Massen enthalten 30 - 90 Gewichts-% der Fullstoffe und werden bevor- 
zugt in Abformmaterialien fur dentale Zwecke verwendet, wobei kondensations- und additionsvernetzende Systeme 
unterschieden werden. Im ersten Fall enthalten die flussigen Oder pastenfdrmigen Aktivator-Komponenten ein carbon- 
saures Metallsalz und einen Kieselsaureester und die Silicon-Massen Polyorganosiloxane mit zwei oder mehr Hydroxy- 

50 Gruppen im Molekul. 

[0009] In DE 43 32 037 A1 wird ein kondensationsvernetzendes Silicon zur Abformung in der Zahnmedizin vorge- 
schlagen, dessen Haupt- und Nebenkomponenten im Verhaltnis 1 : 1 angemischt und im Volumenverhaltnis 1 : 1 in 
Kammern von Doppelkartuschen abgefullt werden konnen. Die Hauptkomponente besteht aus Hydroxypolysiloxan, 
pyrogener Kieselsaure, Calciumcarbonat, Wasser und Dibutylzinndilaurat, die Nebenkomponente aus Cristobalit, Sili- 
55 conol und Paraffinol. Dieses Silicon enthait jedoch keinen Vernetzer und hartet daher nicht zu einem gummielastischen 
Material aus. 

[0010] Wahrend bei additionsvernetzenden Silicon-Abformmassen Zwei-Komponentensysteme in Form lagerfahiger 
Pasten, die uber das Gewicht oder das Volumen vorzugsweise im Verhaltnis 1 : 1 dosiert werden konnen, bekannt sind 



2 



EP 0 939 107 A2 



(siehe zum Beispiel EP 0 219 660 B1), fehlen in dieser Art zu dosierende und lagerfahige Vernetzer-haftige Systeme 
bei den kondensationsvernetzenden Silicon- Abformmassen. 

[001 1 ] Der Erfindung liegt daher die Auf gabe zugrunde, eine bei Raurrrtemperatur durch Kondensation aushartende, 
aus den beiden Kbrnponerrten Basis-Paste und Aktivator-Komponente bestehende Silicon-Masse der eingangs cha- 

5 rakterisierten Art zu finden, deren beide Komponenten lagerstabil sind, im gewunschten Mischungsverhaltnis zueinan- 
der dosiert und in jedern VerhaJtnis homogen* miteinander gemischt werden konnen. Die Aktivator-Komponente soil 
eine dunnflussige bis pastenformige Konsistenz besitzen und die Darbietung der Silicon-Masse in Tuben, in Schlauch- 
beutein, die fOr die gemeinsame Verwendung mit Kartuschen bestimmt und beispielsweise aus DE 296 02 111 U1 
bekannt sind, und vorzugsweise in Doppelkartuschen ermoglichen. Die Silicon-Masse soil sich besonders zur Verwen- 

w dung als dentaie Abformmasse eignen. 

[0012] Doppelkartuschen sind Zweikammer-Vorrichtungen der zum Beispiel in EP 0 378 806 B1 beschriebenen Art 
zum Mischen miteinander reagierender Komponenten und Ausbringen der erhaltenen pastOsen Mischungen. Vor 
Gebrauch wird der die Doppelkartuschen ursprunglich verschlieBende Stopfen entfernt und ein an seinem vorderen 
Ende mit einer Ausbringoffnung versehener statischer Mischer eingesetzt. Mit Doppelkartuschen lassen sich automa- 

15 tisch das richtige Mischungsverhaltnis der zu mischenden Komponenten und die Homogenitat der gemischten Pasten 
auf einfache Weise erreichen. 

[0013] Die die Losung der Aufgabe darstellende Silicon-Masse ist erfindungsgemaB dadurch gekennzeichnet, da fi 
die Aktivator-Komponente zusatzlich ein Polyadditionsprodukt mit mindestens zwei Alkoxysilyl-Gruppen im Molekul 
enthalt 

20 [0014] Unter Polyadditionsprodukten werden im Sinne der Erfindung die als Folge einer Polyaddition gewonnenen 
Produkte verstanden. Die Polyaddition ist eine Polyreaktion, bei der durch vielfach wiederhotte Addition von bis- oder 
polyfunktionellen Edukten oder Monomeren Polymere aufgebaut werden (Rompp Chemie Lexikon, 9. Auf lage, Stutt- 
gart; New York: Georg Thieme Verlag, Band 5, 3508). 

[0015] Die erfindungsgemaBe Silicon-Masse hat sich besonders bewahrt, wenn das Polyadditionsprodukt ein Ether- 
25 , Urethan-, Harnstoff- und Alkoxysilyl-Gruppen enthaltendes Polyadditionsprodukt mit einer uberwiegend linearen 
Molekulstruktur, ausschlieBlich aliphatisch oder cycioaJiphatisch gebundenen Ether-, Urethan- und Harnstoffsegmen- 
ten und einem mittleren Molekulargewicht von 800 - 20000, 

a) einem Gehalt von Polyether-Gruppen von 25 - 90 Gewichts-%, 
30 b) einem Gehalt von Urethan-Gruppen (-NH-CO-O-) von 0,5-10 Gewichts-%, 

c) einem Gehalt von Harnstoff-Gruppen (-NH-CO-NH-) von 0,5 - 10 Gewichts-% und 

d) Gruppen der Formel -NR-(CH 2 ) n -SiR 1 R 2 R 3 , worin n die Zahlen 1 - 6 darstellt, R Wasserstoff oder -(CH^- 
SiR 1 R 2 R 3 bedeutet, R 1 , R 2 , R 3 unabhangig voneinander C-j -C 4 -Alkoxy bedeuten, wobei der Gehalt der Alkoxysilyl- 
Gruppen -SiR 1 R 2 R 3 1 - 25 Gewichts-% betragt, ist. 

35 

[0016] Polyadditionsprodukte der bevorzugten Art und ihre DarsteNung sind zum Beispiel aus DE 36 36 974 A1 
bekannt. Nach DE 36 36 974 A1 werden diedort beschriebenen Ether-, Urethan- und Harnstoff-Gruppen enthaltenden 
Polyadditionsprodukte mit Alkoxysilyl-Gruppen einer uberwiegend linearen Molekulstruktur mit ausschlieBlich 
(cyclo)aliphatisch gebundenen Ether-, Urethan- und Harnstoffsegmenten und einem mittleren Molekulargewicht von 
40 800 - 20000 besonders in Form von Pasten zur HersteJIung genauer Abformungen bezahnter, teilbezahnter und unbe- 
zahnter Kiefer und von Gipsmodellen eingesetzt. Fur diesen Zweck werden Mischungen der Polyadditionsprodukte mit 
einem Vernetzungsmittel, insbesondere Tetraethoxysilan, zubereitet, die dann zur Herstellung von bei Raurrrtemperatur 
vernetzenden Abform- und Dubliermassen mit weiteren Komponenten versetzt werden. 

[0017] Uberraschenderweise wird durch die Mitverwendung der aus DE 36 36 974 A1 bekannten Polyadditionspro- . 

45 dukte in der ublicherweise aus Vernetzer und katalytisch wirksamer Organometallverbindung gebildeten Aktivator- 
Komponente eine aus Basis- Paste. und Aktivator-Komponente bestehende Silicon-Masse geschaffen, die sich durch 
die sehr gute Hydrolysebestandigkeit und Lagerstabilitat der Aktivator-Komponente auszeichnet. Die Konsistenz der 
AktivatorKomponente laBt sich je nach Bedail von dunnflie8end bis pastenformig einsteilen. Basis-Paste und Aktivator- 
Komponente lassen sich sowohl manuell als auch automatisch genau dosieren und konnen in jedem Verhaltnis homo- 

so gen miteinander gemischt werden, so daB die erfindungsgemaBe Silicon-Masse vorteilhaft aiich in Verpackungen, die 
automatisches Abmessen, Dosieren und Mischen eriauben, dargeboten werden kann. 

[0018] Fur die erfindungsgemaBe Silicon-Masse hat sich eine Aktivator-Komponente als besonders geeignet erwie- 
sen, die 10 - 90 Gewichts-%, vorzugsweise 30 - 60 Gewichts-%, des Polyaddrtionsproduktes enthalt. Die Menge an 
Polyadditionsprodukt richtet sich nach der gewunschten Konsistenz der Aktivator-Komponente, die je nach Bedarf 
55 dunnflieBend bis pastenformig sein kann. Die gewunschte Konsistenz ergibt sich aus der den praktischen Erfordernis- 
sen angepaBten Darbietungsform der Silicon-Masse. 

[001 9] Vernetzer und Katalysator bilden die weiteren Bestandteile der Aktivator-Komponente. Als Vernetzer krjnnen 
alle fur diesen Zweck bekannten Kieselsaureester und anderen Alkoxysilane eingesetzt werden. Bevorzugt werden 1 - 



3 



EP 0 939 107 A2 



16 C-Atome im Alkoxy-Rest aufweisende Alkoxysilane, die gegebenenfails noch ethylenisch ungesattigte Gruppen im 
Molekul enthalten konnen, wie zum Beispiel Vinyltrimethoxysilan. 

[0020] Geeignete Katalysatoren sind die fur diesen Zweck an sich bekannten Organozinn-, -titan- und -zirkoniumver- 
bindungen, besonders Dibutyl- und Dioctylzinnoxid und Dibutylzinndilaurat 
5 [0021 ] Die Mitverwendung anorganischer FGIIstoffe, wie zum Beispiel von Kieselsaure, in der Aktivator-Komponente, 
ist zwar mOglich, aber nicht unbedingt erforderlich. 

[0022] Die Zusammensetzung der Basis-Paste weist keine Besonderheiten auf und entspricht der bekannter Silicon- 
Massen des kondensationsvernetzenden Typs. Neben dem Hydroxy-Gruppen aulweisenden Polyorganosiloxan enthait 
die Basis-Paste weiterhin an sich bekannte FGIIstoffe, zum Beispiel Quarz, Cristobalit, Calciumcarbonat, Natriumsilicat, 

10 Calciumsilicat und/oder Glas in ublicher Menge und TeilchengroBe, und gegebenenfails Verarbeitungshilfsmittel, wie 
hydriertes RizinusoL Ein Fullstoff-Gehalt von 5 - 50 Gewichts-% hat sich besonders bewahrt. 
[0023] Die erfindungsgemaBe Silicon-Masse eignet sich fur den Formenbau, fur Einbettungen und Beschichtungen 
und fur ahnliche Anwendungen. Als besonders vorteilhaft erweist sich ihr Einsatz als dentale Abformmasse. 
[0024] Zur naheren Eriauterung werden im folgenden fur die erfindungsgemaBe Silicon-Masse geeignete Beispiele 

15 einer Basis-Raste (Beispiele 1 und 2) und einer Aktivator-Komponente (Beispiel 3) beschrieben. Beispiel 4 bezieht sich 
auf die Beurteilung der Lagerstabilitat der AktivatorKomponente, Beispiel 5 auf die Prufung der aus den Basis-Pasten 
A und B und der AktivatorKomponente angemischten Silicon-Massen - Silicon-Massen I und n - nach der Norm ISO 
4823:1992, in der die Anforderungen an zahnSrztliche elastomere Abform- massen festg el egt werden. 

20 Beispiel 1 
Basis-Paste A 

[0025] In einem Vakuum-Planetenmischer werden - in der angegebenen Reiherrfolge - 20 Gewichts-% Hydroxy-Grup- 
25 pen aufweisendes Polydimethylsiloxan mit einer Viskositat von 5000 niPa.s bei 23 °C, 51 Gewichts-% Hydroxy-Grup- 
pen aufweisendes Polydimethylsiloxan mit einer Viskositat von 1 000 mPa.s bei 23 °C, 24 Gewichts-% Calciumsilicat 4 
Gewichts-% pyrogene Kleselsaure und 1 Gewichts-% anorganischer Farbstoff bei Raumtemperatur und normalem 
Druck mit 50 U/min 30 Minuten lang miteinander zu einer Raste vermischt. AnschlieBend wird die Raste noch 5 Minu- 
ten lang im Vakuum entgast. 

30 [0026] Die fertige Raste wird dann a) in Tuben, b) in Schlauchbeutel und c) in jeweils eine der beiden Kammern von 
Doppelkartuschen abgefullt. 

Beispiel 2 

35 Basis-Paste B 

[0027] In einem Vakuum-Planetenmischer werden - in der angegebenen Reihenfolge - 75 Gewichts-% Hydroxy-Grup- 
pen aufweisendes Polydimethylsiloxan mit einer Viskositat von 2000 mPa.s bei 23 °C, 20 Gewichts-% eines Gemisches 
aus Natrium- und Calciumsilicat, 4 Gewichts-% hydriertes Rizinusol und 1 Gewichts-% anorganischer Farbstoff bei 
40 Raumtemperatur und normalem Druck mit 50 U/min 30 Minuten lang miteinander zu einer Paste vermischt. Anschlie- 
Bend wird die Paste noch 5 Minuten lang im Vakuum entgast. 

[0028] Die fertige Paste wird dann a) in Tuben, b) in Schlauchbeutel und c) in jeweils eine der beiden Kammern von 
Doppelkartuschen gefullt. 

45 Beispiel 3 

Aktivator-Komponente 

[0029] Wie in DE 36 36 974 A1, Beispiel 3, beschrieben, wird aus einem aus Propylenoxid, Ethylenoxid und Propy- 
50 lenglykol zubereiteten Polyether, Isophorpndiisocyanat, Zinnoctanoat und 3-Aminotriethoxylsilan ein Polyadditionsprd- 
dukt mit einem Gehalt an Alkoxysilylgruppen von 5,96 Gewichts-% hergestellt 72,5 Gewichts-% des 
Polyadditionsproduktes werden mit 27,5 Gewichts-% eines aus Vinyltrimethoxysilan und Dibutylzinnoxid'durch einstun- 
diges Erhitzen auf 120 °C unter RuckfluB und anschlieBendes Abkuhlenlassen gewonnenen Praparats homogen mit- 
einander vermischt. Die erhaltene Aktivator-Komponente wird a) in Tuben, b) in Schlauchbeutel und c) in die jeweils 
55 zweiten Kammern der Doppelkartuschen, deren erste Kammern bereits die Basis-Paste A beziehungsweise die Basis- 
Paste B enthalten, gefullt. 
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Beispiel 4 
Lagerstabtlitat 

5 [0030] Zur Beurteilung der Lagerstabilitat werden die Basis-Pasten A und B und die Aktivator-Komponente a) unmit- 
telbar nach dem Abfullen in die Verpackung und b) nach 60tagiger Lagerungder Verpackung bei Raunrrtemperatur und 
80 % Luftfeuchtigkeit im Volumenverhaitnis von 4 : 1 miteinander gemischt und die Gesamtverarbertungszeiten der 
erhaltenen Silicon-Massen bestimmt. Die Gesamtverarbertungszeiten betragen a) 2 Minuten und b) 2,15 Minuten, das 
heiBt, die Wirksamkeit der Aktivator-Komponente wird durch die Lagerung praktisch nicht beeinfluGt. 

w 

Beispiel 5 

Prufung nach der Norm ISO 4823:1992 

15 [0031] Die Silicon-Massen I und n werden durch Vermischen von 4 Volumen-Teilen der Basis-Pasten A und B mit 
jeweils 1 Volumen-Teil der Aktivator-Komponente zubereitet und nach der Norm ISO 4823:1992 gepruft. Die Ergeb- 
nisse der Prufung von Konsistenz, Gesamtverarbeitungszeit, Verformung unter Druck, Ruckstellung nach Verformung 
und linearer MaBSnderung werden in der Tabeile angegeben. 

20 . 

Tabeile 



Prufung (ISO 4823:1992) 


Silicon-Masse I 


Silicon-Masse n 


Konsistenz/Scheibendurchmesser [mm] 


37,5 


37,0 


Gesamtverarbeltungszeit [s] 


120 


120 


Verformung unter Druck [%] 


6,9 


8,6 


Ruckstellung nach Verformung [%] 


99,4 


98,5 


Lineare MaBanderung [%] 


0,99 


0,92 



Patentanspruche 

1. Bei Raumtemperatur durch Kbndensation aushartende Silicon-Masse aus Hydroxy-Gruppen aufweisendes Poly- 
35 organosiloxan und Fullstoff enthaltender Basis-Paste sowie Vernetzer urd Katalysator aus Organometallverbin- 

dung enthaltender Aktivator-Komponente, dadurch gekennzeichnet, da8 die Aktivator-Komponente zusatzlich ein 
Polyadditionsprodukt mit mindestens zwei Alkoxysilyi-Gruppen im Molekul enthalt 

2. Silicon-Masse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 das Polyadditionsprodukt ein Ether-, Urethan-, 
40 Harnstoff- und Alkoxysilyi-Gruppen enthaltendes Polyadditionsprodukt mit einer uberwiegend linearen Molekul- 

struktur, ausschlieGlich aliphatisch oder cycioaliphatisch gebundenen Ether-, Urethan- und Harnstoffsegmenten 
und einem mittleren Molekulargewicht Mn von 800 - 20000, 

a) einem Gehalt von Polyether-Gruppen von 25 - 90 Gewichts-%. 
45 b) einem Gehalt von Urethan -Gruppen (-NH-CO-O-) von 0,5 - 1 0 Gewichts-%, 

c) einem Gehalt von Harnstoff-Gruppen (-NH-CO-NH-) von 0,5 - 10 Gewichts-% und 

d) Gruppen der Formel -NR-(CH2) n -SiR 1 R 2 R 3 , worin n die Zahlen 1 - 6 darstellt, R Wasserstoff Oder -(CH^- 
SiR 1 R 2 R 3 bedeutet, R 1 , R 2 , R 3 unabhangig voneinander C r C 4 -Alkoxy bedeuten, wobei der Gehalt der Alk- 
oxysilyi-Gruppen -SiR 1 R 2 R 3 1 - 25 Gewichts-% betrigt, ist. 

50 

3. Silicon-Masse nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, da6 die Menge an Polyadditionsprodukt in der 
Aktivator-Komponente 10-90 Gewichts-% betragt. 

4. Silicon-Masse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da6 die Menge an Polyadditionsprodukt in der Aktivator- 
55 Komponente 30 - 60 Gewichts-% betragt 

5. Silicon-Masse nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR die Aktivator-Komponente Vinyltri- 
methoxysilan als Vernetzer enthait. 
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6. Silicon-Masse nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da(3 die Aktivator-Komponente Dibutyl- 
oder Dioctylzinnoxid als Katalysator enthalt. 

7. Silicon-Masse nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die Basis-Paste 5 - 50 Gewichts- 
5 % des Fullstoffs enthalt. 

8. Silicon-Masse nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Basis-Paste Calciumsilicat als Fullstoff enthalt. 

9. Silicon-Masse nach einem der Anspruche 1 bis 8, gekennzeichnet durch die Darbietung von Basis-Paste und Akti- 
10 vator-Komponente in Tuben. 

10. Silicon-Masse nach einem der Anspruche 1 bis 8, gekennzeichnet durch die Darbietung von Basis-Paste und Akti- 
vator-Komponente in Schlauchbeuteln. 

is 11 . Silicon-Masse nach einem der Anspruche 1 - 8, gekennzeichnet durch die Darbietung von Basis-Paste und Aktiva- 
tor-Komponente in Doppelkartuschen. 

12. Verwendung der Silicon-Masse nach einem der Anspruche 1 bis 11 als dentale Abformmasse. 

20 
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